C € |sPESL 0100 PED GRUPPO DI RIDUZIONE
modulo H i ment 2° STADIO
Garanzia di Qualita Totale Directive 2° STAGE REDUCTION
GROUP

GPL

Q =2.000 kg/h

Q e riferita alla pressione di entrata 1,5 bar

RISPONDENTE A NORMATIVA ATEX
In according with Atex Normative
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Pi1= 5 bar max P2 = arichiesta

Pos. Descrizione - Description DN PN
1 Valvola a farfalla “Coprim” - Buitterfly valve 80 16
2 Riduttore di pressione “Coprim” Alfa 80 BP bilanciato, 80 - 80 16

di 2° salto - Gas regulator

3 Valvola a farfalla “Coprim” - Butterfly valve 150 16
4 Barilotto di condensa 10” con deflettori interni - Condensate separator - 16
5 Manometro @ 60 100 mbar cassa inox - Inox pressure gauge 1/4” -
6 Valvola a sfera M/F di spurgo - Ball valve 1/4” 16
7 Rubinetto a spillo in acciaio - Needle valve 1/4” 40
8 Manicotto in acciaio - Coupling with plug 1/2” -
9 | Valvola di blocco min/max pressione - Max pressure slam-shut valve - -
A Piastre per saldatura dei supporti

Tubazioni in acciaio, con materiale e procedimento certificati. Verniciatura con polveri poliesteri a forno 200 °C.
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